


Az Esztergakés Gyártó Kft. 1991-ben alakult családi vállalkozásként, amely 
a mai napig megőrizte családi jellegét. Kezdetben forrasztott keményfém 
lapkás esztergakéseket gyártott és értékesített. A cég székhelye 
Pócspetriben egy családi ház mögött kialakított műhelyben volt. A géppark 
folyamatosan fejlődött hagyományos és egyetemes marógépek illetve 
esztergák voltak. A vásárlói igények kielégítése céljából és a folyamatos 
fejlődés lehetőségeit mérlegelve kinőtte a kezdeti műhelyt ezért új telephely 
kialakítására került sor, amely jelenleg is a vállalkozás telephelye és 
megtalálható Pócspetri Rákóczi u. 010/2 hrsz. alatt.

A sikeres gazdálkodásnak és a kemény munkának köszönhetően új 
beruházásokra került sor melynek keretében megvalósult egy üzemcsarnok 
felépítése és a géppark folyamatos fejlesztése.

Mára már igen széleskörű a termék paletta, többféle eszterga és maró 
szerszám gyártásával és forgalmazásával foglalkozunk. Bármilyen egy- 
kétélű terméket rajz alapján legyártunk és próbálunk az egyedi igényeknek 
is megfelelni.

2017. 01.01-től az Esztergakés KFT. által gyártott és forgalmazott termékek 
az EsztOR márkanév alatt kerülnek forgalomba.



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOLS [ ISO 1 ]

ISO  1

D IN

4 9 7 1

M S Z

190 1

E G Y E N E S  F O R G Á C S O L Ó K É S

G E R A D E R  D R E H M E IS S E L

S T R A IG H T T U R N IN G  T O O L S

± ISO 1 - DIN
b

▼

Megjegyzés:
A rajz a jobbos

CIKKSZÁM  
PRO DU KT ZAHL  
ITEM NUM BER

M INŐSÉG
Q U ALITÄT
Q UALITY

J E L

Z E IC H E N

S IG N

h b c L

0 1 h X b P 1 0 (R / L ) P 1 0 1 0 1 0 10 10 4 90

0 1 h X b P 2 0 (R / L ) P 2 0 1 2 1 2 12 12 5 1 0 0

0 1 h X b P 3 0 (R / L ) P 3 0 1 6 1 6 16 16 6 1 1 0

0 1 h X b K 1 0 (R / L ) K 1 0 2 0 2 0 2 0 20 8 125

0 1 h X b K 2 0 (R / L ) K 2 0 2 5 2 5 2 5 25 10 1 4 0

0 1 h X b K 3 0 (R / L ) K 3 0 3 2 3 2 3 2 32 12 1 7 0

0 1 h X b M 1 0 (R /L ) M 1 0 4 0 4 0 4 0 4 0 16 2 0 0

0 1 h X b M 2 0 (R /L ) M 2 0

0 1 h X b M 3 0 (R /L ) M 3 0

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOLS [ ISO 2 ]

ISO  2

D IN

4 9 7 2

M S Z

190 2

H A JL ÍT O T T  F O R G Á C S O L Ó K É S

G E B O G E N E R  D R E H M E IS S E L

B E N T  T U R N IN G  T O O L S

CIKKSZÁM  
PRO DU KT ZAHL  
ITEM NUM BER

M INŐSÉG
Q U ALITÄT
Q UALITY

J E L

Z E IC H E N

S IG N

h b c L

0 2 h X b P 1 0 (R / L ) P 1 0 1 0 1 0 10 10 6 90

0 2 h X b P 2 0 (R / L ) P 2 0 1 2 1 2 12 12 7 1 0 0

0 2 h X b P 3 0 (R / L ) P 3 0 1 6 1 6 16 16 8 1 1 0

0 2 h X b K 1 0 (R / L ) K 1 0 2 0 2 0 2 0 20 10 125

0 2 h X b K 2 0 (R / L ) K 2 0 2 5 2 5 2 5 25 12 1 4 0

0 2 h X b K 3 0 (R / L ) K 3 0 3 2 3 2 3 2 32 14 1 7 0

0 2 h X b M 1 0 (R /L ) M IO 4 0 4 0 4 0 4 0 18 2 0 0

0 2 h X b M 2 0 (R /L ) M 2 0

0 2 h X b M 3 0 (R /L ) M 3 0

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOLS [ ISO 3 ]

CIKKSZÁM  
PRO DU KT ZA HL  
ITEM NUM BER

M INŐSÉG
Q UALITÄT
Q UALITY

JEL
ZEICHEN

SIGN
h b c L

03hXbP10(R/L) PIO 1010 10 10 4 90

03hXbP20(R/L) P20 1212 12 12 5 100

03hXbP30(R/L) P30 1616 16 16 6 110

03hXbK10(R/L) K10 2020 20 20 8 125

03hXbK20(R/L) K20 2525 25 25 10 140

03hXbK30(R/L) K30 3232 32 32 12 170

03hXbM10(R/L) MIO 4040 40 40 14 200

03hXbM20(R/L) M20 1610 16 10 5 110

03hXbM30(R/L) M30 2012 20 12 6 125

2516 25 16 8 140

3220 32 20 10 170

4025 40 25 12 200

ISO  3

D IN

4 9 7 8

M S Z

190 8

S A R O K  F O R G Á C S O L Ó K É S

E C K D R E H M E IS S E L

O F F S E T  T U R N IN G  T O O L S

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 4 ]

C IK K S Z Á M  

P R O D U K T  Z A H L  
ITEM  N U M B E R

M IN Ő SÉG
Q U A LIT Ä T
Q U A LIT Y

JE L
ZE IC H EN

SIG N
h b L

04hXbP10 P10 1010 10 10 90
04hXbP20 P20 1212 12 12 100
04hXbP30 P30 1616 16 16 110
04hXbK10 K10 2020 20 20 125
04hXbK20 K20 2525 25 25 140
04hXbK30 K30 3232 32 32 170
04hXbM 10 M10 4040 40 40 200
04hXbM 20 M20 2012 20 12 125
04hXbM 30 M30 2516 25 16 140

3220 32 20 170
4025 40 25 200

ISO 4

DIN
4976
MSZ
1909

SZÉLES FO RGÁCSO LÓ KÉS

BREITER DREHM EISSEL

W ID E FACE SQ U A RE TU RN IN G  TO O L

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 5 ]

C IK K SZ Á M  
P R O D U K T  Z A H L  

ITEM  N U M B E R

M IN Ő SÉG
Q U A LIT Ä T
Q U A LIT Y

JEL
ZEICH EN

SIG N
h b c L

0 5 h X b P 1 0  (R/L) P10 1010 10 10 5 90

0 5 h X b P 2 0  (R/L) P20 1212 12 12 6 100

0 5 h X b P 3 0  (R/L) P30 1616 16 16 8 110

0 5 h X b K 1 0  (R/L) K10 2020 20 20 10 125

0 5 h X b K 2 0  (R/L) K20 2525 25 25 12 140

0 5 h X b K 3 0  (R/L) K30 3232 32 32 16 170

05hXbM 10(R/L) M 10 404 0 40 40 20 200

05hXbM 20(R/L) M 20

05hXbM 30(R/L) M 30

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 6 ]

ISO 6

DIN
4980
MSZ
1904

OLDALÉLŰ FORGÁCSOLÓKÉS

SEITEN DREHM EISSEL

OFFSET SIDE TURNING TOOL

C IK K SZ Á M  
P R O D U K T  Z A H L  

ITEM  N U M B E R

M IN Ő SÉG
Q U A LIT Ä T
Q U A LIT Y

JEL
ZEICH EN

SIG N
h b c L

0 6 h X b P 1 0  (R/L) P10 1010 10 10 4 90

0 6 h X b P 2 0  (R/L) P20 1212 12 12 5 100

0 6 h X b P 3 0  (R/L) P30 1616 16 16 6 110

0 6 h X b K 1 0  (R/L) K10 2020 20 20 8 125

0 6 h X b K 2 0  (r /l ) K20 2525 25 25 10 140

0 6 h X b K 3 0  (R/L) K30 3232 32 32 12 170

06hXbM 10(R/L) M 10 404 0 40 40 14 200

06hXbM 20(R/L) M 20

06hXbM 30(R/L) M 30

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 7 ]

ISO 7

DIN
4981
M SZ
1910

SZÚRÓ  FO RGÁCSO LÓ KÉS

STECHD REHM EISSEL

PARTING-O FF TURNIN G  TO O L

Megjegyzés:
A rajz a jobbos kivitelt ábrázolja!

CIKKSZÁM  
PRO DU KT ZAHL  
ITEM NUM BER

M INŐSÉG
Q U ALITÄT
Q UALITY

JE L

Z E IC H E N

S IG N

h b L

07hXbP10(R/L) P10 1208 12 8 100
07hXbP20(R/L) P20 1616 16 10 110
07h Xb P30(R/L) P30 2012 20 12 125
07hXbK10(R/L) K10 2516 25 16 240
07hXbK20(R/L) K20 3220 32 20 170
07hXbK30(R/L) K30 4045 40 25 200
07hXbM10(R/L) M10
07hXbM20(R/L) M20
07hXbM30(R/L) M30

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 8 ]

ISO 8

DIN
4973
MSZ
1912

FURATKÉS ÁTM ENŐ  FURATHOZ

INNEN-DREHM EISSEL

BORING TURNIN G TO O L

h
, ----------------- ---------------------------------  n

15° ’

Hl

C IK K S Z Á M  

P R O D U K T  Z A H L  

IT E M  N U M B E R

M IN Ő S É G

Q U A L IT Ä T

Q U A L IT Y

JEL
ZEICHEN

SIGN
h b c L D

08hXbP10(R/L) P10 0808 8 8 3 125 14
08hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 4 150 18

08hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 5 180 21

08hXbK10(R/L) K10 1616 16 16 6 210 27
08hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 8 250 34
08hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 10 300 43
08hXbM 10(R/L) M10 3232 32 32 12 355 52

08hXbM 20(R/L) M20
08hXbM 30(R/L) M30

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 9 ]

C IK K S Z Á M  

P R O D U K T  Z A H L  

IT E M  N U M B E R

M IN Ő S É G

Q U A L IT Ä T

Q U A L IT Y

JEL
ZEICHEN

SIGN
h b c L D

09hXbP10(R/L) P10 0 808 8 8 3 125 14
09hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 4 150 18
09hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 5 180 21
09hXbK10(R/L) K10 1616 16 16 6 210 27
09hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 8 250 34
09hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 10 300 43
09hXbM 10(R/L) M10 3232 32 32 12 355 52
09hXbM 20(R/L) M20
09hXbM 30(R/L) M30

ISO 9 FURATKÉS ZSÁKFU RATH O Z

DIN
IN NEN-ECKD REHM EISSEL

4974
MSZ

INTERNAL SIDE TURNIN G  TO O L
1913

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 10 ]

CIKKSZÁM 

PRODUKT ZAHL 

ITEM N U M BER

M INŐ SÉG

QUALITÄT

QUALITY

JEL

ZE IC H EN

S IG N

h b L

lOhXbPIO PIO 1010 8 8 90

10hXbP20 P20 1212 10 10 100

10hXbP30 P30 1616 12 12 110

lOhXbKIO KIO 2020 16 16 125

10hXbK20 K20 2525 20 20 140

10hXbK30 K30 3232 25 25 170

lO hXbM IO M IO 1610 32 32 110

10hXbM20 M20 2012 16 10 125

10hXbM30 M30 2516 25 16 140

3220 32 20 170

4025 40 25 200

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 11 ]

CIKKSZÁM 

PRODUKT ZAHL 

ITEM NUMBER

MINŐSÉG

QUALITÄT

QUALITY

JEL

ZEICHEN

SIG N

h b L

llhXbP10(R/L) P10 0 808 8 8 X

HhXbP20(R/L) P20 1010 10 10 115

HhXbP30(R/L) P30 1212 12 12 120

HhXbK10(R/L) KIO 1616 16 16 125
llhXbK20(R/L) K20 2020 20 20 130
llhXbK30(R/L) K30 2525 25 25 150

llhXbM10(R/L) M IO 3232 32 32 170
llhXbM20(R/L) M20 4040 40 40 X

HhXbM30(R/L) M30

F U R A T  B E S Z Ú R Ó K É SISO  11

DIN
2 6 3 H A K E N -D R E H M E IS S E L

H O O K  T U R N IN G  T O O L

ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 12 ]

ISO  12

DIN
2 8 2

M E N E T  E S Z T E R G A K É S

A U SSEN G EW IN D E-D R EH M EISSEL

T H R E A D  T U R N IN G  T O O L

CIKKSZÁM 
PRODUKT ZAHL 
ITEM NUMBER

MINŐSÉG
QUALITÄT
QUALITY

JE L
Z E IC H E N

SIG N

h b L

12hXbP10(R/L) P10 0 808 8 8 X

12hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 100
12hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 110
12hXbK10(R/L) KIO 1616 16 16 125
12hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 140

12hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 160
12hXbM10(R/L) M10 3232 32 32 180
12hXbM20(R/L) M20 1208 12 8 110
12hXbM30(R/L) M30 1610 16 10 120

2012 20 12 140
2516 25 16 150
3220 32 20 180
4025 40 25 200

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 13 ]

ISO 13
FU R A TM E N ET  M EG M U N KÁ LÓ  

ESZTER G A KÉS

DIN 283 INNEN-ECKDREHMEISSEL

INTERNAL THREAD TURNING
TOOL

L_____________
h

6Cf

CIKKSZÁM  
PRODUKT ZAHL 
ITEM NUMBER

MINŐSÉG
QUALITÄT
QUALITY

JEL
ZEICHEN

SIGN
h b

13hXbP10(R/L) PIO 0 808 8 8 X

13hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 140
13hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 160

13hXbK10(R/L) K IO 1616 16 16 180

13hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 210
13hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 250
13hXbM 10(R/L) M IO 3232 32 32 300
13hXbM 20(R/L) M20 4040 40 40 X

13hXbM 30(R/L) M30

HAJLÍTOTT SUGARAS ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ MSZ 1906]

CIKKSZÁM 
PRODUKT ZAHL 
ITEM NUMBER

MINŐSÉG
QUALITÄT
QUALITY

JEL
ZEICHEN

SIGN
h b

1906hXbP10(R/L) P10 1208 12 8
1906hXbP20(R/L) P20 1610 16 10
1906hXbP30(R/L) P30 2012 20 12
1906hXbK10(R/L) K10 2516 25 16
1906hXbK20(R/L) K20 3220 32 20
1906hXbK30(R/L) K30 4025 40 25
1906hXbM10(R/L) MIO
1906hXbM20(R/L) M20
1906hXbM30(R/L) M30

REVORVER ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ MSZ 1959 ]

CIKKSZÁM 
PRODUKT ZAHL 
ITEM NUMBER

MINŐSÉG
QUALITÄT
QUALITY

JEL
ZEICHEN

SIGN
h b

ígsghxbPiofR/L) P10 0808 8 8
1959hXbP20(R/L) P20 1010 10 10
1959hXbP30(R/L) P30 1212 12 12
1959hXbK10(R/L) KIO 1616 16 16
1959hXbK20(R/L) K20
1959hXbK30(R/L) K30
1959hXbM10(R/L) MIO
1959hXbM20(R/L) M20
1959 hXbM30(R/L) M30

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



REVORVER ESZTERGAKÉS - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ MSZ 1961 ]

CIKKSZÁM 
PRODUKT ZAHL 
ITEM NUMBER

MINŐSÉG
QUALITÄT
QUALITY

JE L

Z E IC H E N

S IG N

h b

1961hXbP10(R/L) P IO 0808 8 8

1961hXbP20(R/L) P20 1010 10 10

1961hXbP30(R/L) P30 1212 12 12

1961hXbK10(R/L) 1616 16 16

1961hXbK20(R/L) K20

1961hXbK30(R/L) K30

1961hXbM 10(R/L) M IO

1961hXbM 20(R/L) M20

1961hXbM 30(R/L) M30

ESZ TERGAKES  KFT
Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



ISO forgácsolókések acélokhoz P10, ISO Drehmeissei mit P10, P30, ISO Turning tools with P10,
P30, ill. öntvényekhez (für Stahl), bzw. K10, K20 P30. (for steel). K10.K20

K10 és K20 keményfémlapkákkal (für Grauguss) Hartmetallplatten (for cast iron) carbide tips

IS0 1 DIN 4971 MSZ1901 ISO 2 DIN 4972 MSZ 1902 ISO 3 DIN 4978 MSZ 1908 ISO 4 DIN 4976 MSZ 1909 ISO 5 DIN 4977 MSZ 1903

0 0 0 0
ISO 6 DIN 4980 MSZ1904 ISO 7 DIN 4981 MSZ 1910 ISO 8 DIN 4973 MSZ 1912 ISO 9 DIN 4974 MSZ 1913 IS010 DIN 4975 MSZ 1905

0
Í________________________ I___________________ I ___________________

0
ISO 11 DIN 263 ISO 12DIN 282 ISO 13 DIN 283

€
Forgácsolókések Drehmeissel Turning tools

MSZ 1906 MSZ 1959 MSZ 1961n
0

A forrasztott lapkás esztergakések más méretben illetve más 
keményfém lapkával is rendelhetők.

Kérje ajánlatunkat!
Rövid szállítási határidő, megbízható minőség!

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKÉS JELÖLÉSE

DIN SZÁM TÍPUS
JOBBOS(R) / 
BALOS(L) JELZÉS

MÉRET MINŐSÉG

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



Segédtáblázat

Az esztergakéseket P10,P30 kem ényfém lapkákkal (acélokhoz) ill. K10 és K20 kem ényfém lapkákkal (öntvényekhez) szántjuk. 
Die drehm eissel werden m it P10, P30 Hartm etallen (für Stahl) bzw. m it K10 und K20 Hartm entallen ( für Grauguss) geliefert. 
The tuning tools are available with P10, P30 carbide tips(for steel), with K10 and K20 carbide tips (for cast iron).

A n y a g
W e rk s to ff
M a te ria l

S z ilá rdság , 
ill. kem énység  

F estigke it, 
bzw . H ade  

So lid ity , 
resp. h a rd 

ness

Nagyolás - Schruppen - Rough-cutting Simítás - Schlichten - Finishing

Keményfémfajta 
Hartmetallsorte 
Carbide grade

I ISG-
l s o  ÍBöhlerit

Előtolás
Vorschub

Feed

Forgácsoló
sebesség 
Schnittge- 
schwindig- 

„  . keit M 
Cutting speed

Keményfémfajta 
Hartmetallsorte 
Carbide grade

! ISG-
'S O  Böhlerit

Előtolás
Vorschub

Feed

Forgácsoló
sebesség 
Schnittge- 
schwinőig- 

keit s
Cutting speed

(kp /m m 2) (mm/ford.) (m/min) (mm/ford.) (m/min)

Ö tv ö z e tle n  a cé l 
U n le g ie r te r  S ta h l 
U n a llo y e d  s te e l

< 5 0 P 30 S B 3 0 0 ,6 -1 ,0 9 0 -1 2 0 P 1 0 S B 1 0 0 ,1 -0 ,3 1 6 0 -3 2 0

Ö tv ö z e tle n , ö tv ö z ö tt,
n e m e s íth e tő
a c é lo k

U n le g ie rte ,
le g ie rte ,
V e rg ü tu n g s s tä h le

U n n a llo y e d , a llo y e d
te m p e r-g ra d e
s te e ls

5 0 -7 0 P 30 S B 3 0 0 ,6 -1 ,0 8 0 -1 4 0 P 1 0 S B 1 0 0 ,1 -0 ,3 1 5 0 -2 4 0

7 0 -9 0 P 30 S B 3 0 0 ,6 -1 ,0 7 0 -1 1 0 P 1 0 S B 1 0 0 ,1 -0 ,3 1 2 0 -2 4 0

9 0 -1 1 0 P 30 S B 3 0 0 ,6 -1 ,0 5 0 -8 0 P 1 0 S B 1 0 0 ,1 -0 ,3 8 5 -1 3 5

1 1 0 -1 4 0 P 30 S B 3 0 0 ,6 -1 ,2 2 5 -4 5 P 1 0 S B 1 0 0 ,1 -0 ,3 6 0 -1 2 0

R o z s d a m e n te s  a c é l 
R o s tfre ie r  S ta h l 
S ta in le s s  s te e l

6 0 -7 0 M 3 0 S B 3 0 0 ,3 -0 ,6 8 0 -1 2 0 M 10
K 2 0

S B 1 0
H B 2 0

0 ,0 5 -0 ,1  
0 ,2 -0 .5

2 2 0 -2 8 0
2 0 -6 0

S z e rs z á m a c é l 
W e rk z e u g s ta h l 
T o o l s te e l

1 4 0 -1 8 0 P 30 S B
2 0 -3 0

0 ,3 -0 ,6 1 5 -3 5 P 1 0 S B 1 0 0 ,1 -0 ,3 3 0 -5 0

E d z e tt a c é l 
G e h ä r te te r  S ta h l 
H a rd e n e d  s te e l

H R C  5 0  
fe le tt

K 1 0 H B 1 0 0 ,1 -0 ,3 4 -1 5 K 1 0 H B 1 0 0 ,0 5 -0 ,2 6 -2 0

A c é lö n tv é n y  
S ta h lg u s s  
S te e l c a s tin g

< 5 0 P 3 0 S B 3 0 0 ,3 -0 .6 7 0 -1 0 0 P 1 0 S B 1 0 0 ,1 -0 ,3 1 1 0 -1 4 0

5 0 -7 0 P 3 0 S B 3 0  0 .3 -0 .6 5 0 -8 0 P 10 S B 1 0 0 .1 -0 .2 9 0 -1 3 0

S z ü rk e ö n tv é n y  
G ra u g u s s  
G re y  c a s t

H B < 2 0 0
H B > 2 0 0

K 2 0
K 2 0

H B 2 0  0 .3 -0 .6
H B 2 0  0 .6 -1 .5

6 5 -1 1 5  
4 5 - 7 0 K 10 H B 1 0 0 .1 -0 .3 1 0 5 -1 4 5

Ö tv ö z ö tt s z ü rk e ö n tv é n y  
L e g ie r te r  G ra u g u s s  
A llo y e d  g re y  ca s t

H B 2 5 0 -4 5 0 K 1 0 H B 1 0 0 ,3 - 0 6 5 0 -7 5 K 10 H B 1 0 0 ,1 -0 ,3 7 0 -1 0 5

F e k e te  te m p e rö n tv é n y  
S c h w a rz e r  T e m p e rg u s s  
B la c k h e a d  M a lle a b le  c a s t iron

H B < 2 0 0 K 2 0 H B 2 0 0 .3 -0 .6 8 5 -1 1 5 K 10 H B 1 0 0 ,1 -0 ,3 1 0 5 -1 4 5

K é re g ö n tv é n y  
H a d g u s s  
H a rd  c a s tin g

H B > 5 0 0 K 1 0 H B 1 0 0 ,3 -0 ,6 4 -1 5 K 1 0 H B 1 0 0 ,1 - 0 3 8 -25

V ö rö s ré z
K u p fe r
C o p p e r

H B > 1 1 0 M 2 0 H B 2 0 0 ,3 -0 ,6 2 0 0 -4 0 0 M 10 H B 1 0 0 ,1 - 0 3 3 0 0 -5 0 0

B ro n z
B ro n z e
B ro n z e

H B > 1 1 0 M 2 0 H B 2 0 0 ,3 -0 ,6 2 0 0 -4 0 0 M 10 H B 1 0 0 ,1 -0 ,3 3 0 0 -5 0 0

C in k ö tv ö z e te k
Z in k le g ie ru n g e n  H B 8 0 -1 2 0
Z in c  a llo y s

M 2 0 H B 2 0 0 ,3 -0 ,6 1 5 0 -2 5 0 M 10 H B 1 0 0 .1 -0 ,3 2 0 0 -3 0 0

A lu m in iu m
A lu m in iu m
A lu m in iu m

M 2 0 H B 2 0 0 ,3 -0 ,6 3 5 0 -5 0 0 M 10 H B 1 0 0 .1 -0 ,3 4 5 0 -6 5 0

Forrasztott keményfémlapkás forgácsolókések 
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten 
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKÉS KFT.

f  facebook.com/esztergakes 

www.esztergakeskft.hu

Nyomtatási hibákért felelősséget nem vállalunk!

4327 Pócspetri 
Rákóczi u. 010/2. hrsz.
TEL/FAX: (42) 385-589 

EMAIL: info@esztergakeskft.hu 
rendeles@esztergakeskft.hu

Orosz Sándor Orosz Csaba
+36 30 352 7377 +36 30 236 9801

orosz.sandor@esztergakeskft.hu orosz.csaba@esztergakeskft.hu
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