


Az Esztergakés Gyartd Kft. 1991-ben alakult csaladi vallalkozasként, amely
a mai napig megdrizte csaladi jellegét. Kezdetben forrasztott kemeényfém
lapkas esztergakéseket gyartott és értékesitett. A cég székhelye
Pdcspetriben egy csaladi haz mogott kialakitott miihelyben volt. A géppark
folyamatosan fejl6dott hagyomanyos és egyetemes marogépek illetve
esztergak voltak. A vasarldi igények kielegitése ceéljabol és a folyamatos
fejlodés lehet6ségeit mérlegelve kindtte a kezdeti mihelyt ezért (j telephely
kialakitasara kerdlt sor, amely jelenleg is a vallalkozéas telephelye és
megtalalhatd Pocspetri Rakdczi u. 010/2 hrsz. alatt.

A sikeres gazdalkodasnak és a kemény munkanak készénhetben U
beruhazasokra kertlt sor melynek keretében megvalosult egy Gizemcsarnok
felépitése és a géppark folyamatos fejlesztése.

Mara mar igen széleskorl a termék paletta, tobbféle eszterga és maré
szerszam gyartasaval és forgalmazéasaval foglalkozunk. Barmilyen egy-
kétéll termeket rajz alapjan legyartunk és probalunk az egyedi igényeknek
is megfelelni.

2017. 01.01-t6l az Esztergakés KFT. altal gyartott és forgalmazott termékek
az EsztOR markanév alatt keriilnek forgalomba.



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOLS [ISO 1]

ISO 1 EGYENES FORGACSOLOKES

DIN

GERADER DREHMEISSEL
4971
MSZ

STRAIGHTTURNING TOOLS
1901

+ ISO 1-DIN
b

v

Megjegyzés:
A rajz a jobbos

CIKKSZAM
PRODUKT ZAHL
ITEM NUMBER

01hXbP10(R/L)
01hXbP20(R/L)
01hXbP30(R/L)
01hXbK10(R/L)
01hXbK20(R/L)
01hXbK30(R/L)
01hXbM 10(R/L)
01hXbM 20(R/L)
01hXbM 30(R/L)

MINOSEG
QUALITAT
QUALITY

M10
M20
M30

JEL
ZEICHEN
SIGN

1010
1212
1616
2020
2525
3232
4040

10
12
16
20
25
32
40

ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOLS [1SO 2]

ISO 2 HAJLITOTT FORGACSOLOKES

DIN

GEBOGENER DREHMEISSEL
4972
MSZ

BENT TURNING TOOLS
1902

CIKKSZAM
PRODUKT ZAHL
ITEM NUMBER

02hXbP10(R/L)
02hXbP20(R/L)
02hXbP30(R/L)
02hXbK10(R/L)
02hXbK20(R/L)
02hXbK30(R/L)
02hXbM 10(R/L)
02hXbM 20(R/L)
02hXbM 30(R/L)

MINOSEG
QUALITAT
QUALITY

M 10
M20
M30

JEL
ZEICHEN
SIGN

1010
1212
1616
2020
2525
3232
4040

10
12
16
20
25
32
40

ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOLS [1SO 3]

ISO 3 SAROK FORGACSOLOKES

DIN
ECKDREHMEISSEL
4978
MSZ
OFFSET TURNING TOOLS
1908

CIKKSZAM
PRODUKT ZAHL
ITEM NUMBER

03hXbP10(R/L)
03hXbP20(R/L)
03hXbP30(R/L)
03hXbK10(R/L)
03hXbK20(R/L)
03hXbK30(R/L)
03hXbM10(R/L)
03hXbM20(R/L)
03hXbM30(R/L)

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések

MINOSEG
QUALITAT
QUALITY

P10
P20
P30
K10
K20
K30
MI1O
M20
M30

JEL
ZEICHEN
SIGN

1010
1212
1616
2020
2525
3232
4040
1610
2012
2516
3220
4025

h

10
12
16
20
25
32
40
16
20
25
32
40

10
12
16
20
25
32
40

10
12
16
20
25
32
40

10
12
16
20
25
32
40
10
12
16
20
25

o o o

12
16

10
12
14
18

10
12

90
100
110
125
140
170
200
110
125
140
170
200

Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten

Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [I1SO 4]

ISO 4 SZELES FORGACSOLOKES CIKKSZAM MINGSEG JEL
DIN PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b |_
BREITER DREHMEISSEL ITEM NUMBER QUALITY SIGN

4976
MSZ WIDE FACE SQUARE TURNING TOOL 04hXbP10 Plo 1010 10 10 90
1909 04hXbP20 P20 1212 12 12 100
04hXbP30 P30 1616 16 16 110
04hXbK10 K10 2020 20 20 125
04hXbK20 K20 2525 25 25 140
04hXbK30 K30 3232 32 32 170
04hXbM 10 M10 4040 40 40 200
04hXbM 20 M20 2012 20 12 125
04hXbM30 M30 2516 25 16 140
3220 32 20 170
4025 40 25 200

ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ISO 5]

CIKKSZAM MINGSEG JEL
PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b c |_
ITEM NUMBER QUALITY SIGN
05hXbP10 (R/L) P10 1010 10 10 5 90
05hXbP20 (R/L) P20 1212 12 12 6 100
05hXbP30 (R/L) P30 1616 16 16 8 110
05hXbK10 (R/L) K10 2020 20 20 10 125
05hXbK20 (R/L) K20 2525 25 25 12 140
05hXbK30 (R/L) K30 3232 32 32 16 170
05hXbM10(R/L) M10 4040 40 40 20 200

05hXbM20(R/L) M20
05hXbM30(R/L) M30

ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ISO 6]

ISO6 OLDALELU FORGACSOLOKES

CIKKSZAM MINGSEG JEL
DIN PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b c |_
SEITEN DREHMEISSEL ITEM NUMBER QUALITY SIGN
MSZ S EESET SIDE TURNING TOOL 06hXbP10 (R/L) P10 1010 10 10 4 90
1904 06hXbP20 (R/L) P20 1212 12 12 5 100
06hXbP30 (R/L) P30 1616 16 16 6 110
06hXbK10 (R/L) K10 2020 20 20 8 125
06hXbK20 (r/1) K20 2525 25 25 10 140
06hXbK30 (R/L) K30 3232 32 32 12 170
06hXbM10(R/L) M10 4040 40 40 14 200

06hXbM20(R/L) M20
06hXbM30(R/L) M30

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ISO 7]

ISO 7 SZURO FORGACSOLOKES

CIKKSZAM MINOSEG JEL
DIN PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b L
STECHDREHMEISSEL ITEM NUMBER QUALITY SIGN
4981
MSz PARTING-OFF TURNING TOOL 07hXbP10(R/L) P10 1208 12 8 100
1910 07hXbP20(R/L) P20 1616 16 10 110
07hXbP30(R/L) P30 2012 20 12 125
07hXbK10(R/L) K10 2516 25 16 240
07hXbK20(R/L) K20 3220 32 20 170
07hXbK30(R/L) K30 4045 40 25 200
07hXbM10(R/L) M10
ffﬁ’f?,y(ffﬁos Kivitelt &brazoljal 07hXbM20(R/L) M20
07hXbM30(R/L) M30

ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ISO 8]

ISO 8 FURATKES ATMENO FURATHOZ CIKKSZAM MINGSEG JEL
DIN PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b c |_ D
4973 |NNEN.DREHME|SSEL ITEM NUMBER QUALITY SIGN
MSZ 08hXbP10(R/L) P10 0808 8 8 3 125 14
191, CORING TURNING TOOL 08hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 4 150 18
08hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 5 180 21
08hXbK10(R/L) K10 1616 16 16 6 210 27
h 08hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 8 250 34
' n 08hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 10 300 43
H I 08hXbM10(R/L) M10 3232 32 32 12 355 52
15 08hXbM20(R/L) M20
08hXbM30(R/L) M30
ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ I1SO 9]
ISO 9 FURATKES ZSAKFURATHOZ CIKKSZAM MINGSEG JEL
PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b c |_ D
42';\14 INNEN-ECKDREHMEISSEL ITEM NUMBER QUALITY SIGN
MSZ 09hXbP10(R/L) P10 0 808 8 8 3 125 14
1013 INTERNAL SIDE TURNING TOOL 09hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 4 150 18
09hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 5 180 21
09hXbK10(R/L) K10 1616 16 16 6 210 27
09hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 8 250 34
09hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 10 300 43
09hXbM10(R/L) M10 3232 32 32 12 355 52
09hXbM20(R/L) M20
09hXbM30(R/L) M30

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES -DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ISO 10]

CIKKSZAM MINOSEG JEL
PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b L

ITEM NUMBER QUALITY SIGN
I10hXbPIO PIO 1010 8 8 90
10hXbP20 P20 1212 10 10 100
10hXbP30 P30 1616 12 12 110
I10hXbKIO K10 2020 16 16 125
10hXbK20 K20 2525 20 20 140
10hXbK30 K30 3232 25 25 170
IOhXbMIO MI10O 1610 32 32 110
10hXbM20 M20 2012 16 10 125
10hXbM30 M30 2516 25 16 140
3220 32 20 170
4025 40 25 200

ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ISO 11]

ISO 11 FURAT BESZUROKES CIKKSZAM MINGSEG JEL
PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b L
22\; HAKEN-DREHMEISSEL TEM NUMBER — QUALITY SIGN
lIhXbP10O(R/L) P10 0808 8 8 X
HOOK TURNING TOOL HhXbP20(R/L) P20 1010 10 10 115
HhXbP30(R/L) P30 1212 12 12 120
HhXbK10(R/L)  KIO 1616 16 16 125
IIhXbK20(R/L) K20 2020 20 20 130
IIhXbK30(R/L) K30 2525 25 25 150
IhXbMIO(R/L)  MIO 3232 32 32 170
IIhXbM20(R/L) ~ M20 4040 40 40 X

HhXbM30(R/L) M30

ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ISO 12]

ISO 12 MENET ESZTERGAKES CIKKSZAM MINGSEG JEL
PRODUKT ZAHL QUALlTAT ZEICHEN h b L
DIN  AUSSENGEWINDE-DREHMEISSEL TN NOHBER QA SIGN
282 12hXbP10(R/L) P10 0808 8 8 X
THREAD TURNING TOOL 12hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 100
12hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 110
12hXDKIOR/L)  KIO 1616 16 16 125
12hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 140
12hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 160
12hXbMIOR/L)  M10 3232 32 32 180
12hXbM20(R/L)  M20 1208 12 8 110
12hXbM3OR/L)  M30 1610 16 10 120
2012 20 12 140
2516 25 16 150
3220 32 20 180
4025 40 25 200

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ ISO 13 ]

FURATMENET MEGMUNKALO

1SO 13 . CIKKSZAM MINGSEG JEL
PRODUKT ZAHL QUALITAT ZEICHEN h b
DIN 283 INNEN-ECKDREHMEISSEL ITEM NUMBER QUALITY SIGN
INTERNAL THREAD TURNING 13hXbPIO(R/L)  PIO 0 808 8 8 X
TOOL 13hXbP20(R/L) P20 1010 10 10 140
13hXbP30(R/L) P30 1212 12 12 160
L 13hXbK10(R/L) K10 1616 16 16 180
h 13hXbK20(R/L) K20 2020 20 20 210
13hXbK30(R/L) K30 2525 25 25 250
13hXbM10(R/L) MI0 3232 32 32 300
13hXbM20(R/L) M20 4040 40 40 X
13hXbM30(R/L) M30

6Cf

HAJLITOTT SUGARAS ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ MSZ 1906]

CIKKSZAM MINGSEG JEL
PRODUKTZAHL ~ QUALITAT  ZEICHEN h b

ITEM NUMBER QUALITY SIGN
1906hXbP10(R/L) P10 1208 12 8
1906hXbP20(R/L) P20 1610 16 10
1906hXbP30(R/L) P30 2012 20 12
1906hXbK10(R/L) K10 2516 25 16
1906hXbK20(R/L) K20 3220 32 20
1906hXbK30(R/L) K30 4025 40 25

1906hXbM10(R/L) MIO
1906hXbM20(R/L) M20
1906hXbM30(R/L) M30

REVORVER ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ MSZ 1959 ]

CIKKSZAM MINOSEG JEL
PRODUKTZAHL ~ QUALTAT  ZEICHEN  h b

ITEM NUMBER QUALITY 56N
igsghxoPiofRIL) P10 0808 8 8
1959hXbP20(R/L) P20 1010 10 10
1959hXbP30(R/L) P30 1212 12 12
1959hXbK10(R/L)  KIO 1616 16 16

1959hXbK20(R/L) K20
1959hXbK30(R/L) K30
1959hXbM10(R/L) MIO
1959hXbM20(R/L) M20
1959 hXbM30(R/L) M30

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



REVORVER ESZTERGAKES - DREHMEISSEL - TURNING TOOL [ MSZ 1961 ]

CIKKSZAM MINOSEG JEL
PRODUKT ZAHL ~ QUALITAT  ZEICHEN h b

ITEM NUMBER QUALITY SIGN
1961hXbP10(R/L) P10 0808 8 8
1961hXbP20(R/L) P20 1010 10 10
1961hXbP30(R/L) P30 1212 12 12
1961hXbK10(R/L) 1616 16 16

1961hXbK20(R/L) K20
1961hXbK30(R/L) K30
1961hXbM10(R/L)  MIO
1961hXbM20(R/L)  M20
1961hXbM30(R/L)  M30

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
ESZTERGAKES KFT Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



ISO forgacsolékések acélokhoz P10, ISO Drehmeissei mit P10, P30, ISO Turning tools with P10,
P30, ill. dntvényekhez (fur Stahl), bzw. K10, K20 P30. (for steel). K10.K20
K10 és K20 keményfémlapkakkal (fir Grauguss) Hartmetallplatten (for cast iron) carbide tips

ISO 1 DIN 4971 MSZ1901 ISO 2 DIN 4972 MSZ 1902 1SO 3 DIN 4978 MSZ 1908 1SO 4 DIN 4976 MSZ 1909 ISO 5 DIN 4977 MSZ 1903

0000

ISO 6 DIN 4980 MSZ1904 ISO 7 DIN 4981 MSZ 1910 ISO 8 DIN 4973 MSZ 1912 I1SO 9 DIN 4974 MSZ 1913 1S010 DIN 4975 MSZ 1905

ISO 11 DIN 263 ISO 12DIN 282 ISO 13DIN 283

Forgacsolokések Drehmeissel Turning tools

MSZ 1906 MSZ 1959 MSZ 1961

A forrasztott lapkas esztergakések mas méretben illetve méas
keményfém lapkaval is rendelheték.
Kérje ajanlatunkat!
Rovid széllitasi hataridd, megbizhaté minéség!

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES JELOLESE

) ) JOBBOS(R) /
DIN SZAM TIPUS BALOS(L) JELZES

MERET MINOSEG

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



Segédtablazat

Az esztergakéseket P10,P30 keményfémlapkakkal (acélokhoz) ill. K10 és K20 keményfémlapkakkal (6ntvényekhez) szantjuk.
Die drehmeissel werden mit P10, P30 Hartmetallen (fur Stahl) bzw. mit K10 und K20 Hartmentallen (fir Grauguss) geliefert.
The tuning tools are available with P10, P30 carbide tips(for steel), with K10 and K20 carbide tips (for cast iron).

Szilardsag, Nagyolés - Schruppen - Rough-cutting Simitas - Schlichten - Finishing

i kemenyseg o . L Forgéacsolo- . Forgéacsol6-

Festigkeit,  Keményfémfajta El6tolas sebesség Keményfémfajta El6tolas sebesség

A bzw. Hade Hartmetallsorte Vorschub Schnittge- Hartmetallsorte Vorschub Schnittge-

nyag Solidity, Carbide grade Feed schwindig- Carbide grade Feed schwindig-

W erkstoff resp. hard- L. keit M keit s
M aterial ness Cutting speed Cutting speed

1 1SG- . 1 ISG-
(kp/mm?2 Iso iB6hlerit (mm/ford.) (m/min) ‘SO Bohlerit (mm/ford.) (m/min)

Otvézetlen acél
Unlegierter Stahl <50 P30 SB30 0,6-1,0 90-120 P10 SB10 0,1-0,3 160-320
Unalloyed steel

Otvézetlen, dtvozott, 50-70 P30 SB30 0,6-1,0 80-140 P10 sB10 0,1-0,3 150-240
nemesithet6
acélok

70-90 P30 SB30 0,6-1,0 70-110 P10 SB10 0,1-0,3 120-240
Unlegierte,
legierte,
Vergltungsstahle

90-110 P30 SB30 0,6-1,0 50-80 P10 sB10 0,1-0,3 85-135
Unnalloyed, alloyed
temper-grade
steels 110-140 P30 SB30 0,6-1,2 25-45 P10 SB10 0,1-0,3 60-120
Rozsdamentes acél M10 0.05-0.1
Rostfreier Stahl 60-70 M30 SB30 0,3-0,6 80-120 SB10 0'2 0’5 220-280
Stainless steel K20 HB20 e 20-60
Szerszamacél
Werkzeugstahl 140-180 P30 _SB 0,3-0,6 15-35 P10 SB10  0,1-0,3 30-50
Tool steel 20-30

Edzett acél

Gehérteter Stahl HRC 50 K10 HB10 0,1-0,3 4-15 K10 HB10  0,05-0,2 6-20
Hardened steel felett
o <50 P30 SB30 0,3-0.6 70-100 P10 SB10 0,1-0,3 110-140
Acélontvény
Stahlguss
Steel casting
50-70 P30 SB30 0.3-0.6 50-80 P10 SB10 0.1-0.2 90-130
Sziurkedntvény HB20 03-06
HB<200 K20 .3-0. 65-115
Grauguss - -
9 HB>200 K20 HB20 0.6-1.5 45- 70 K10 HB10O 0.1-0.3 105-145

Grey cast

Otvozott sziirkedntvény

Legierter Grauguss HB250-450 K10 HB10 0,3-06 50-75 K10 HB10 0,1-0,3 70-105
Alloyed grey cast

Fekete temperdntvény

Schwarzer Temperguss HB<200 K20 HB20 0.3-0.6 85-115 K10 HB10 0,1-0,3 105-145
Blackhead Malleable cast iron

Kéregontvény

Hadguss HB>500 K10 HB1O 0,3-0,6 4-15 K10 HB10 0,1-03 8-25
Hard casting

Vorosréz

Kupfer HB>110 M20 HB20 0,3-0,6 200-400 M10 HB10 0,1-03 300-500
Copper

Bronz

Bronze HB>110 M20 HB20 0,3-0,6 200-400 M10 HB10 0,1-0,3 300-500
Bronze

Cinkotvozetek

Zinklegierungen HB80-120 M20 HB20 0,3-0,6 150-250 M10 HB10 0.1-0,3 200-300
Zinc alloys

Aluminium

Aluminium M20 HB20 0,3-0,6 350-500 M10 HB10 0.1-0,3 450-650
Aluminium

Forrasztott keményfémlapkas forgacsolokések
Drehmeissel mit Hartmetallschneidplatten
Turning tools with brazed carbide tips



ESZTERGAKES KFT.
4327 Pocspetri
Rakoczi u. 010/2. hrsz.
TEL/FAX: (42) 385-589
EMAIL: info@esztergakeskft.hu
rendeles@esztergakeskft.hu

Orosz Sandor Orosz Csaba
+36 30 352 7377 +36 30 236 9801
orosz.sandor@esztergakeskft.hu  orosz.csaba@esztergakeskft.nu

f  facebook.com/esztergakes

www.esztergakeskft.hu

Nyomtatasi hibakért felel6sséget nem vallalunk!


http://www.esztergakeskft.hu
mailto:info@esztergakeskft.hu
mailto:rendeles@esztergakeskft.hu
mailto:orosz.sandor@esztergakeskft.hu
mailto:orosz.csaba@esztergakeskft.hu
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